esp@cenet Document Bibliography and Abstract 



5/13/03 12:40 PM 



Method for cutting out bevelled windows in materials in sheet form and 
machine making it possible to implement such a method 

Patent Number: FR261 0238° 
Publication date: 1988-08-05° 



Requested Patent: □ TR2610238 " 

Application Number: FR19870001882 19870204° 

Priority Number(s): FR19870001882 19870204° 

IPC Classification: 

EC Classification: B26F1/38D * 

Equivalents: 



I The invention relates to a method for cutting out bevelled windows in materials in sheet form P arranged on a 
horizontal working table, according to which a cutting head I moves in an XY plane parallel to the working table on 
the one hand and along a vertical axis Z normal to the latter on the other hand. This method consists in giving the 
abovementioned cutting head I a rotational movement on itself (arrow R) so that it can operate a cutting path 
3 which is tangential with respect to the outline of the abovementioned window. The blade 5 of the abovementioned 
I cutting head I is mounted to move with respect to the latter (arrow G) along an axis which is oblique with respect 
| to the vertical. The oblique displacements, arrow G, of the blade 5 inside the head I are controlled from a pressure 
\ threshold exerted, along the vertical axis Z, by the abovementioned head I on the sheet P positioned on the 
j working table when the said head I moves inside the carriage with a movement descending towards the table. The 
5 invention also relates to a machine including a cutting head I making it possible to implement such a method. 
! Applications: cutti ng ou t bevelled windows adopting various shapes (circle, oval, diamond, ellipse, etc.) for 



mounting frames. 
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4i7) L'invention concerne un procede de decoupe de fenetres 
ewselees dans des materiaux en plaques P disposes sur une 
table horizontale de travail, selon lequel une tete de decoupe I 
se deplace dans un plan XY paratlele a fa table de travail d'une 
part et le long d'un axe vertical Z normal a cette demiere 
d'autre part 

Ce procede consiste a animer la susdhe tete de decoupe I 
d'un mouvement de rotation sur elle-meme (fieche R) afin 
qu elle putsse operer un trajet de decoupe tangentiel par 
rapport au trace de la susdite fen&tre. La lame 5 de la susdtte 
tete de decoupe I est montee mobile par rapport a cette 
demiere (fieche G), le long d'un axe oblique par rapport a la 
verticale. Lea depiacements obliques fieche G de la lame 5 a 
rtnterieur de la tete I sont commandos a partir d'un seuil de 
pression exercee. le long de I'axe vertical Z. par la susdite tete 
I sur la plaque P poshionnee sur la table de travail torsque 
ladite tete I se deplace a I'interieur du chariot selon un 
mouvement descendant n direction de la tab! . 

Llnvention concerne egalement une machine component 
une tete de decoupe I permettant' de mettre en ceuvre un tel 
precede. 



Applications : decoupe de fenetres ebiselees adoptant • 
vers profils (cercle, ovale, losange, ellipse,-.] pour cadr 
t passe-partout ». 
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PROCEDE DE DECOUPE DE FENETRES EBISELEES DANS DES MATERIAUX EN PLAQUES ET 
MACHINE PERMETTANT DE METTRE EN OEUVRE UN TEL PROCEDE 



La presente invention a trait au travail de decoupe de materiaux en 
plaques et concerne plus particulierement le decoupage de fenetres ebiselees 
dans des plaques de carton pour la realisation de cadres M passe-partout" . 

Dans un dispositif d ' encadrement du type porte-photo, le cadre 
5 "passe-partout" est destine a mettre en valeur un objet plat tel qu'une 

photograph! e , une gravure , un dessin, un texte ou autre, qui est monte entre 
un carton et un verre maintenus accoles. Ce cadre "passe-partout" est 
constitue par un carton rectangulaire dans lequel est pratiquee une 
ouverture centrale egalement rectangulaire laissant apparaitre la figure de 

.0 1' objet plat encadre. Les bords interieurs de cette ouverture centrale sont 

prSferentiellement biseautes pour peaufiner ce mode d 1 encadrement . Cette 
ouverture centrale ainsi decoupee et appelee dans le contexte de la presente 
invention "fenetre ebiselee" est actuellement pratiquee manuellement avec un 
appareil du type de celui constitu^ d'au moins un guide situe" dans un plan 

.5 parallele a une table de travail et sur lequel se deplace en translation et 

sur sa longueur, un chariot comportant un organe de coupe dispose 
obliquement par rapport a ladite table. Les quatre longueurs du rectangle de 
la fenetre sont taillees en positionnant, apres chaque operation, le cote a 
decouper de la plaque de carton sur le trajet de 1' organe de d§coupe. 

,q Certaines ameliorations techniques ont ete apportees a ce principe de 

decoupe et ont fait 1' objet de brevets tel que "1' appareil destine a 
biseauter les cartons et analogues" deer it et represents dans le brevet 
frangais n° 2.097.539. Dans cet appareil, un dispositif de r6glage des 
butees sur les guides permet de moduler la course du chariot le long des 

>5 guides, en fonction des dimensions des fenetres a decouper. De meme, 

certains appareils sont equipes de deux guides disposes en €querre et sur 
lesquels evoluent deux chariots comportant chacun un organe de coupe pour 
tailler simultaneraent deux longueurs disposees a angle droit. La presence de 
deux organes d coup permet de n'eff ctuer que deux manipulations de la 

(0 plaque de carton, pour pratiquer un ouverture rectangulaire. 
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plaque de carton, pour pratiquer une ouverture rectangulaire. 

Quel que soit le principe de decoupe adopte, ce genre d'appareils de 
l'art ant€rieur pr^sente de nombreux inconv^nients et parrai ceux-ci : 

- une perte de temps sur le plan de la production et sur celui du 
rendement , 

- la n§cessite d'une intervention humaine, 

- une mauvaise finition de coupe aux angles, 

- plusieurs manipulations de la plaque de carton pour une seule 
f enetre , 

- une forme d* ouverture limitee au rectangle, 

L'objet de la presente invention est de proposer un procide de decoupe 
de fenetres ebisel^es permettant d'obvier a ces inconvenients tout en 
apportant des perfectionnements de f onctionnement et/ou de rentabilite tant 
sur le plan de l 1 execution que sur le plan de la production de cadres 
"passe-partout". 

A cet effet, le procede de 1* invention, permettant de decouper des 
fenetres dans une plaque de carton disposed sur une table horizontale de 
travail et selon lequel une t§te de decoupe se deplace dans un plan 
parallele a la table de travail d'une part, et le long d'un axe vertical a 
cette derniere d' autre part, consiste a animer la susdite tete de decoupe 
d*un mouvement de rotation sur elle-meme afin qu'elle puisse operer un 
trajet de decoupe tangentiel par rapport au trace" de la susdite f enetre. Par 
rapport au principe general des methodes anterieures sus-6noncees , selon 
lequel l'outil de travail et la plaque de carton sont deplaces, le procede 
de 1* invention ne met en cause qu'un deplacement de la t§te de decoupe* Le 
trajet de decoupe tangentiel offre le grand avantage d'^executer des traces 
dont la direction peut changer progressivement sans former aucun angl 
notamment pour realiser des lignes courbes- 

Selon une caracteristique avantageuse de 1» invention permettant de . 
decouper des fenetres ebisel6es, la lame de la susdite tete de decoupe est 
mont§e mobile par rapport a cette derniere le long d f un axe oblique par 
rapport a la verticale. Les deplacements obliques de la lame a I'interieur 
de la t%te de decoupe sont commandes a partir d'un seuil de pression 
exercee, le long d'un axe vertical, par la susdite tete sur la plaque de 
carton positionnee sur la table de travail lorsqu'elle se deplace a 
l'interieur du chariot selon un mouvement descendant en direction de la 
table* De ce fait, pour la decoupe les fenetres rectangula'ires 4biselees, le 
procede de 1 ■ invention permet d ■ obtenir des angles parf aitement biseaut#s au 
niveau de 1 1 intersection de deux demi-droites d la f netre. 
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Ce precede permet une conception nouvelle de machines de decoupe de 
fenetres ebiselees, qui est particulierem nt indiquee pour s 1 adapter au 
developpement actuel des techniques d'automatisme. 

A cet effet, l 1 invention a egalement pour objet une machine permettant 
5 de decouper des fenetres dans des plaques de carton, comportant un bati sur 

lequel sont agences classiquement : 

- une table horizontals de travail sur laquelle sont positionnees les 
plaques a decouper, 

- un convoy eur evoluant au-dessus de la table de travail dans un plan 
10 parallele a cette derniere grace a deux rails paralleles disposes de part et 

d' autre de cette derniere, 

- un chariot montS coulissant sur le convoyeur dans un plan parallele 
a la table de travail et le long d'un axe normal a celui des deplacements 
dudit convoyeur, grace a deux guides paralleles disposes orthogonalement 

15 auxdits rails, 

- et une lame de decoupe installee dans une tete montee mobile sur le 
chariot le long d'un axe verti-cal a la table de travail. 

Dans cette machine, le bati est forme d'un assemblage de longerons 
definissant une structure logique dont. le role est de servir de support aux 
20 differents organes et notamment : 

- a la table de travail d'une part, pour positionner les plaques de 
carton, 

- au convoyeur d f autre part, pour autoriser un deplacement de la t8te 
de decoupe le long d'un axe X correspondant a la longueur de la table de 

25 travail, 

- et enfin au chariot, pour autoriser un deplacement de la tete de 
decoupe le long d'un axe Y, correspondant a la largeur de la table de 
travail et dispose dans le meme plan que l'axe X, et le long d»un axe 2 
perpendiculaire au plan XY. 

30 Selon la caracteristique principale de 1* invention, la susdite t§te de 

decoupe est montee rotative sur elle-meme a l'interieur d'un palier associe 
au susdit chariot afin d 1 autoriser un trajet de decoupe tangentiel de la 
lame par rapport au trace de la fenetre. Comme on l'a precise ci-dessus pour 
le procede, la rotation sur elle-meme de la tSte de decoupe autorise une 

35 finition de la coupe biseautfie aux angles ainsi que la decoupe de lignes 

courbes . 

On comprend que 1 ' agencement des organes de cette machine permet de 
deplacer la susdite tete de decoupe dans un plan XY parallele a la table de 
travail, le long d'un ax Z normal au plan XY, grace a la presence du 
40 convoyeur et du chariot, et de la faire pi voter sur elle-meme grace a la 
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presence du palier autorisant la rotation de la tete a l'interieur du 
chariot. Cette machine telle qu'evoqu^e ci-dessus et notamment les 
diff brents organes -bati, table de travail, convoyeur, chariot- autorisant 
les differents deplacements de la tete de decoupe par rapport a. la plaque de 
carton pourra etre facilement mise en oeuvre par un hornrne de metier selon 
divers modes et formes d 1 executions, A titre d*exemples, nous citerons les 
machines d§crites et representees dans les brevets frangais n° 2 •387. 745, 
n°2, 464. 794, n° 2.481.637, n° 2.717.241. 

Les objectifs de la machine de 1* invention sont nombreux et notamment 

ceux : 

- d'offrir a celle-ci une grande souplesse d 'utilisation, 

- d'etendre la plage d' execution de differents profils de fenetres 
ebiselSes (cercle, ovale, ellipse, et autres figures ferm£es), 

- de mecaniser entierement toutes les operations manuelles de decoupe, 

- d'optimiser le rendement de production de cadres "passe-partout 1 *, 

- de parachever la finition de coupe des fenetres, 

- etc ... 

La machine venant d * etre eVoquee ci-dessus dans son ensemble , de plus . 
amples details concernant une methode pr£f6ree de realisation d'une tete de 
decoupe respectant les concepts f ondamentaux de l 1 invention seront mieux 
compris en se r£f€rant a la description dStaillee ci-dessous et aux dessins 
I'accompagnant sur lesquels : 

La figure 1 est une vue en coupe 6clatee d , une telle t§te de decoupe. 

La figure 2 une vue en coupe de la tete de decoupe de la figure 1, en 
position de travail. 

La figure 3 une vue en coupe de la tete de decoupe de la figure 1, en 
position de repos. 

Comme on peut le voir sur 1' ensemble des figures 1, 2 et 3, cette t8te 
de decoupe r^ferencee I dans son ensemble est contituee d*un corps creux 1 
forme d'un fOt cylindrique associe a sa partie haute a un support 2 mont£ 
dans le palier, lequel est installe dans le chariot de la machine, non 
representee sur les dessins. Ce palier autorise une rotation R du support 2 
et par voie de consequence de 1' ensemble de la tete I, rotation qui est 
commandee par un moteur rotatif place sur ledit chariot. 

Le fQt 1 est traverse obliquement d'un fourreau 3 a l^interieur duquel 
glisse a frottement doux, une broche 4 portant a son extremity basse 4a, une 
lame de decoupe 5 dSbouchant au centre d'une embase 6 montSe a l'extrSmite 
basse du fQt 1. Cette lame de decoupe 5 est mue par un mecanism 
d'actionnement constitu£ par un levier de forme triangulaire 7. Les trois 
sommets de ce derni r sont montes articules : 



- 5 - 



2610238 



- le premier (7a) sur un point du corps ext'rieur du fut 1, pour 
servir de pivot (fleche A), 

- le second (7b) sur 1.' extremite haute 4b de la broche 4 pour 
actionner cette derniere (fleche G) a l'interieur du fourreau 3, 

- et le troisieme (7c) sur 1* extremite 8a d'une barre d 1 accouplement 
horizontale 8 dont 1* autre extremite 8b est solidaire du support 2, 

Comme le montre la fleche F, le support 2 est monte coulissant a 
l'interieur du corps 1, selon un mouvement rectiligne alternatif pour agir, 
par 1 * intermediaire de la barre d' accouplement 8 et du levier 7, sur 
1* extremite haute 4b de la broche 4. En effet, les deplacements rectilignes 
F du support 2 et de la barre 8 y associee, font pivoter (fleche A) le 
levier 7 autour de son point d' articulation 7a et provoquent les 
deplacements (fleche G) de la broche 4 a l'interieur du fourreau 3, 

Selon une caracteristique parti culierement avantageuse de 1' invention, 
■ un ressort 9 est cale entre le support 2 et le fut 1, Ainsi, lorsque le 
corps 1 est en appui sur une plaque de carton referencee P. les mouvements 
verticaux descendants du palier a l'interieur du chariot selon l'axe Z, 
compriment le ressort 9 et provoquent un deplacement du support 2 par 
rapport au fut l f comme on peut le voir sur le dessin de la figure 2, Ces 
mouvements descendants du support 2 a 1 1 interieur du fut 1 permettent done , 
grace a la presence du ressort 9, de commander a partir d'un certain seuil 
de pression dependant de la resistance a la deformation dudit ressort, la 
sortie de la lame 5 hors de 1 * embase 6 pour permettre une perforation de 
I'epaisseur de la plaque de carton P. Les mouvements ascendants du support 2 
par rapport au fut 1, comme on peut le voir sur le dessin de la figure 3 
sont commandes, quant a eux, sous l 1 effet de la force de rappel du ressort 
9, provoquant ainsi la retraction de la lame 5 a l'interieur du fourreau 3. 

Les debattements du support 2 par rapport au fut 1 sont limites par un 
levier vertical 10 dont 1' extremite. haute 10a est montee pivotante sur un 
point exte>ieur du support 2 et dont l 1 extremite basse 10b est pourvue d'une 
ouverture en C venant s ' engager sur un pivot 11 maintenu fixe sur 
I'enveloppe exterieure du fut 1. Lorsque le pivot 11 est engage a 
l'interieur de 1' ouverture en C du levier 10, les debattements du support 2 
par rapport au fut 1 sont limites a la hauteur de la branche verticale dix C. 
Aussi cette hauteur sera-t-elle etudiee pour correspondre a la course de 
developpement et/ou de retraction de la lame 5 par rapport au fourreau 3, 
Lorsque 1' ouverture en C du levier 10 est degagee du pivot 11, le support 2, 
1 mecanisme d 'actionnement , la broche 4 et la lame 5 peuvent e*tre dissocies 
du fut 1 et 'galement l'un de 1* autre, ads fins d remplacement ou 
d'entretien des different s pieces. II est possible que 1' extremite haut 
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10a du levier vertical 10 s'est fixee sur le support 2, car an faisant 
tourner (fleche 12) se dernier par rapport au fut 1, 1'ouverture en C du 
levier se degage automatiquement du pivot 11. 

Selon une autre caracteristique particulierement avantageuse de 
1* invention, l'embase 6 du fut 1 prenant appui sur la plaque de carton P est 
constitute d'une part, par une platine centrale 6a comportant le fourreau 3 
et venant se fixer sur le fut 1 et d' autre part, par un disque 6b monte 
autour de la platine 3, en libre rotation (fleche r) par rapport audit fut. 
Ce disque 6b est de diametre superieur a celui du fut 1 et est recouvert 
d'une semelle en materiaux souple (feutre, plastique, etc.) 12, sur sa face 
destinee a etre en contact avec la plaque de carton P pour servir 
d» interface entre cette derniere et le m€tal du disque 6b. Ainsi, lorsque 
1* ensemble de la tete de decoupe I exerce une pression sur la plaque de 
carton P, le fut 1 peut etre anime d'un mouvement de rotation R sur lui-meme 
(pour executer un trajet de decoupe tangentiel) car seul le disque 6b repose 
en appui sur la plaque P par 1 ' intermediaire de la seraelle 12 et maintient 
ladite plaque P a plat sur la table de trayail de la machine. 

On comprend que la tete de decoupe I, qui vient d'etre ci-dessus 
decrite et representee, l'a ete en vue d'une divulgation plutot que d'une 
limitation. II est utile de preciser que certains details techniques de 
realisation n'ont pas ete souleves dans la presente description (bagues 
d^tancheitt, pieces intermediaires de guidage, roulements, pieces de 
fixation, accessoires, etc... ) car ceux-ci n'apportent rien de plus a la 
comprehension des concepts fondamentaux de 1« invention et en outre seront 
facilement agenc£s par un homme de mi tier. 

Bien entendu, divers amenagements , modifications et ameliorations 
pourront §tre apportes a l'exemple ci-dessus, sans pour autant sortir du 
cadre de !• invention pris dans ses aspects et dans son esprit les plus 
larges. 

Ainsi, par exemple pour asseoir la stabilite de la plaque de carton P 
sur la table de travail, un organe de pression peut etre dispose au-dessus 
de la table de travail le long d'un des deux rails de guidage du convoyeur. 
Cet organe est mu par un verin pour se rapprocher et/ou pour s 1 eloigner de 
la table de travail afin de caler et/ou de liberer les plaques de carton P 
positionnees sur ladite table. 

De meme, les mouvements assurant les deplacements du convoyeur et/ou 
du chariot et/ou du palier et/ou de 1' organe de pression ci-dessus, peuvent 
Stre assumes par des moteurs d * entralnement assujettis a une centrale 
programmee pour declencher automatiquement, selon des instructions 
preenregistrees et selon des informations recues par des moyens de d'tection 
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15 



fonction d'un programme preetabli, les donnees qui regleront et organiseront 
les mouvements de la lame de decoupe pour op£rer un trajet de decoupe 
correspondent au trace dudit module, 

Afin de permettre une meilleure comprehension des dessins, une liste 
5 des references avec leurs legendes est ci-apres enumeree. 

I Tete de decoupe 

1 Fut cylindrique du corps creux 

2 Support 

3 Fourreau 

10 4 Broche 

4a Extremite basse de la broche 4 

4b . . Extremite haute de la broche 4 

5 Lame de decoupe 

6 Embase 

6a Platine centrale 

6b Disque 

7 Levier du mecanisme d ' actionnement 

7a 1 7b, 7c Sommets articules du levier 7 

8 Barre d * accouplement horizontale 

8a, 8b Extremites de la barre 8 

9 . Ressort 

10 Levier vertical 

10a Extremite haute du levier 10 

10b Extremite basse du levier 10 

25 11 Pivot 

12 Semelle en materiau souple 

P Plaque de carton 

FLECHE A Mouvement de pivotement du levier 7 

FLECHE R Mouvement de rotation du support 2 

FLECHE F : Mouvement de translation du support 2 

FLECHE G : Deplacement de la broche 4 dans le fourreau 3 

FLECHE r : Mouvement de rotation du disque 6b. 



20 



30 
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REVINDICATIONS 

1. Procede de dicoupe de fenetres dans des materiaux en plaques (P) 
disposes sur une table horizontale de travail, selon lequel une tete de 
decoupe (I) se deplace dans un plan XY parallele a la table de travail d'une 
part et le long d'un axe vertical Z normal a cette derniere d 1 autre part, 
CARACTKRISE KN CK QU f il consiste a animer la susdite tete de decoupe (I) 
d'un mouvement de rotation sur elle-meme (fleche R) afin qu'elle puisse 
operer un trajet de decoupe tangentiel par rapport au trace de la susdite 
fenetre, 

2. Procede" selon la revendication 1, permettant de decouper des 
fenetres £biselees, CARACTERISE EN CE QUE la lame (5) de la susdite tete de 
decoupe (I) est montee mobile par rapport a cette derniere (fldche G) , le 
long d'un axe oblique par rapport a la verticale, 

3. Precede" selon les revendications 1 et 2, CARACTERISE EN CE QUE les 
dSplacements obliques (fleche G) de la lame (5) a l'interieur de la tete de 
decoupe (I) sont commandes a partir d'un seuil de pression exerc^e, le long 
de l'axe vertical Z, par la susdite t§te (I) sur la plaque (P) positionn^e 
sur la table de travail lorsque ladite tete (I) se deplace a l'interieur du 
chariot selon un mouvement descendant en direction de la table. 

4. Machine permettant de decouper des fenetres dans des materiaux en 
plaques (P) selon le procede de la revendication 1, laquelle machine 
coraporte un bSti sur lequel sont agences : 

- une table horizontale de travail sur laquelle sont positionnees les 
plaques a decouper (P), 

- un convoyeur eVoluant au-dessus de la table de travail le long d'un 
axe X et dans un plan XY parallele a cette derniere grace a deux rails 
paralleles disposes de part et d* autre de cette derniere, 

- un chariot monte* coulissant sur le convoyeur dans le plan XY 
parallSle a la table de travail et le long d'un axe Y normal au plan X des 
deplacements dudit convoyeur, grace a deux guides paralleles disposes 
orthogonal emerit auxdits rails, 

- et une lame de decoupe (5) installed dans une tSte (I) montee mobile 
sur le chariot le long d'un axe Z vertical & la table de travail, 
CARACTERISEE PAR LE FAIT QUE la susdite tete de decoupe (I) est montee 
rotative sur elle-meme (fleche R) a l'interieur d'un palier associe* au 
susdit chariot afin d'autoriser un trajet de decoupe tangentiel de la lame 
(5) par rapport au trace de la fenetre. 

5. Machine selon la revendication 4, permettant de decouper des 
fenetres ebiselSes dans des materiaux n plaques <P), CARACTERISEE PAR LE 
FAIT QUE la lam (5) de la tete de decoupe (I) est mont' mobile (fleche G) 
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a l'interieur d'un fourreau (3) traversant obliquement ladite tete et 
debouchant au centre d'une embase (6) situee a la partie basse de cette 
derniere. 

6. Machine selon les revendications 4 et 5, CARACTERISEE PAR LE FAIT 
5 QUE le susdit palier est monte coulissant a l'interieur du susdit chariot le 

long d'un axe Z normal a la table de travail. 

7. Machine selon les revendications 4 a 6 prises ensemble, 
CARACTERISEE PAR LE FAIT QUE la susdite tete de decoupe (I) est constitute 
d'un corps creux (1) forme d'un Tut cylindrique associe a sa partie haute a 

q un support (2) monte dans le palier du susdit chariot, ledit fut (1) etant 

traversfi obliquement du susdit fourreau (3) a l'interieur duquel glisse a 
frottement doux une broche (4) portant a son extremite basse (4a) la susdite 
lame de decoupe (5), la susdite lame (5) etant mue par un mecanisme 
d * actionnement qui agit sur 1' extremite haute (4b) de la susdite broche (4). 

5 8. Machine selon les revendications 4 a 7 prises ensemble, 

CARACTERISEE PAR LE FAIT QUE le susdit support (2) est monte coulissant 
(fleche F) par rapport audit fut (1). 

9. Machine selon les revendications 7 et 8, et dans laquelle les 
deplacements obliques (fleche 6) de la lame (5) a l'interieur de la t§te de 

O decoupe (I) sont commandes a partir d'un seuil de pression exercee, le long 

d'un axe vertical Z et en direction de la table de travail, par la susdite 
tete (I) sur la plaque (P) positionnee sur ladite table, CARACTERISEE PAR LE 
FAIT QUE le susdit mecanisme d * actionnement de la broche (4) est constitue 
par un levier (7) de forme triangulaire dont les trois sommets sont montSs 

5 articules : 

- le premier (7a) sur un point du corps exterieur dudit fut (1) pour 
servir de pivot (fleche A), 

- le deuxieme (7b) sur l'extr€mit£ haute (4b) de la broche (4) pour 
actionner cette derniere, 

0 - et le troisieme (7c) sur l 1 extremite (8a) d'une barre horizontale 

d 1 accouplement (8) solxdaire du susdit support (2) qui se deplace selon un 
mouvement rectiligne alternatif (fleche F) a l'interieur dudit fut (1). 

10. Machine selon les revendications 7, 8 et 9, CARACTERISEE PAR LB 
FAIT QUE les deplacements (fleche F) du susdit support (2) et de la barre 

5 d 1 accouplement (8) y associSe a l'interieur du fQt (1) et par rapport a ce 

dernier, sont commandes pour les mouvements descendants d'une part, sous 
l'effet des mouvements du palier a l'interieur du chariot, et pour les 
mouvements ascendants d' autre part, sous l'effet de la force de rappel d'un 
ressort (9) cale entre ledit support (2) et 1 dit fQt (1). 

11. Machine selon la revendication 5 f CARACTERISEE PAR LE FAIT QUE 
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I'embase (6) dudit fut (1) prenant appui sur la plaque a d§couper (P) est 
constitute par une platine centrale (6a) montSe fix par rapport au support 
(2) et par un disque (6b) monte en libre rotation (fleche r) par rapport 
audit fClt (1). 

12, Machine selon la revendication 11, CARACTERISEE PAR LE FAIT QUE le 
susdit disque (6b) est d'une part, de diametre supSrieur a celui dudit fCt 
(1) et d' autre part, recouvert sur sa face destinee a §tre en contact avec 
la plaque a dicouper (P), d'une semelle en materiau souple (12). 

13, Machine selon l'une quelconque des revendi cat ions 4 a 12, 
CARACTERISEE PAR LE FAIT QU'elle coraprend un organe de pression qui, 
disposed au-desssus de la table de travail le long d'un des deux rails, est 
niQ par un verin pour se rapprocher et/ou pour S* eloigner de ladite table 
afin de caler et/ou de libe>er les susdites plaques a decouper (P) 
positionne"es sur la table de travail, 

14, Machine selon les revendications 4 a 13 prises ensembles, 
CARACTERISEE PAR LE FAIT QUE les mouvements assurant les deplacements du 
convoyeur et/ou du chariot et/ou du palier et/ou de l 1 organe de • pression 
sont assures par des moteurs d • entrainement assujettis a une centrale 
programmed pour declencher automatiquement, selon des instructions 
preenregis trees et selon des informations recues par des moyens de 
detection, toutes les operations necessaires au f onctionnement de la 
machine . 

15, Machine selon 1' ensemble des revendications 4 a 14, CARACTERISEE 
PAR LE FAIT QUE le susdit chariot est muni d'une tete de lecture susceptible 
de lire les contours d'un modele place" sur la susdite table de travail pour 
les convertir en donneds numeriques qui seront enregistrees et traitees par 
la susdite centrale programmed afin de determiner, en fonction d f un 
programme predtabli, les donnees qui regleront et organiseront les 
mouvements de la lame de dedoupe pour operer un trajet de decoupe 
correspondant au trace dudit module. 



S • T • E • S * A • 
par procuration 
CABINET DELHAYE 




BNSDOCID: <FR 2610238A1_I_> 




BNSDOCID: <FR 2610238A1_L> 



PL 3/3 



2610238 




BNSDOCID: <FR 2610238A1_I_> 



